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Beskrivning

NM Gelcoat 672 &dr en varmebestandig epoxigelcoat
for formar.

Vid tillverkning av stora formar ar det svart att hinna
laminera i en fortfarande klibbig gelcoat. Skall
lamineringen ske med injiceringsmetod, ar det i
princip omgjligt.

NM Gelcoat 672 ar framtagen for att garantera en
absolut vidhaftning mellan en hardad torr gelcoatyta
och laminatet.

Det betyder i praktiken att man kan applicera tva skikt
gelcoat pa en dag och fortsdtta med lamineringen
nasta dag. Vid normal rumstemperatur (20-23°C) kan
det andra gelcoatskiktet appliceras ca tre timmar efter
det forsta.

Om gelcoaten skall appliceras i tva skikt, skall relativa
fuktigheten i rummet vara mindre dn 40 %

Atgangen bor bersknas till ca 500g/m? och skikt. Det
motsvarar ca 400um (0,4 mm).

Utforande

Blandningen av komponenterna dr mycket viktig.

En dalig blandning resulterar i mjuka flackar.

Blanda noga i ett kérl, for 6ver blandningen i ett rent
karl och blanda ytterligare. Dosering skall alltid géras
pa vag med tillrdcklig noggrannhet.

Applicering sker bast med pensel. En bred och tunn
moddlare ar en bra I6sning vid gelcoatering.

Slappmedel

Vi rekommenderar filmbildande sldppmedel som t.ex.
Marbocote 220.

Vaxbaserade slappmedel rekommenderas normalt
inte. FOr detta maste prover goras forst.
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Hardning

NM Gelcoat 672 hardar utan sprodhet vid
rumstemperatur. Varmebestandigheten (Tg) blir da ca
60°C.

Efterhardning vid forhdjd temperatur 6kar varme- och
styrenbestdndigheten. Se tekniska data.

For att minimera risken for vavgenomslag (print
through) skall temperaturhdjning ske genom
rampning.
Normalt 0,1
temperaturen.

0,3°C/minut upp till héardnings-

Efterarbete

Innan laminering paboérjas maste RF i lokalen 3terigen
kontrolleras. RF far nu inte 6verstiga 50 %. Det lager
gelcoat som ligger narmast vaven bor inte ha hardat
langre dn 36 timmar vid rumstemperatur.
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Tekniska data

Bas
Héardare

Blandningsforhallande

Bas — Hardare

Densitet bas:
Densitet hdrdare:
Densitet blandning:
Viskositet 25°C:

Potlife 100g 20°C:
Oppentid:
Torrhalt:

Kulér:
Atgéng (minimum):

Satsstorlek:

Data fér 672 A/ 672 B

Bdéjhdllfasthet, 7 dygn RT:

E-modul, 7 dygn RT:

Béjhdllfasthet, 16tim, 50°C:
E-modul, 16tim, 50°C:
Draghdllfasthet, 16tim, 50°C:

Te, 7 dygn vid 23°C:
T, 16 tim vid 50°C

T, 16 tim vid 50°C +

4 tim vid 100°C:

T, 16 tim vid 50°C +

4 tim vid 100°C +
4 tim vid 150°C:

Verktyg rengérs i aceton.

I Provat enligt ISO 178
"2 Provat enligt ISO 527.

NM Gelcoat 672 A
NM Hérdare 672 B

100 — 35 viktdelar

1222 kg/m?3
1000 kg/m?3
1155 kg/m?3

Latt tixotrop
35 min
ca 3 timmar

100%

Svart

ca 0,5 kg/m? och skikt

3,05 kg

96 MPa™
3,2 GPa™

115 MPa™
3,0 GPa™
47 MPa™

63°C
83°C

124°C

140°C

NILS MALMGREN AB

Box 2039
S-442 02 YTTERBY

Tel:

Allmant

Denna produkts tekniska data &r framtagna efter
erfarenheter i falt och pa laboratorium.
Hardningstiden ar sju dygn vid +23°C och 50 % RF.

Vi forbehaller oss ratten att andra saval produkter som
data. Aktuellt datablad finns att tillgd pa var hemsida
och hos oss. Vi kan inte ta ansvar fér anvandning inom
omraden som vi inte kdnner till. Anvandaren skall sjalv
utvardera produkterna for sitt anvandningsomrade
och vi garanterar endast materialegenskaperna.
Onskas referensobjekt s& kan vi lamna detta separat
for varje produkt.
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