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Beskrivning

NM Gjutharts 179 &r ett metallpulverfyllt epoxiharts,
avsett for tillverkning av pressverktyg.

NM Gjutharts 179 kan fds med tre olika hardare for
olika varmetaligheter och styrka.

Utforande

Blandningen av komponenterna dr mycket viktig.

En dalig blandning resulterar i mjuka flackar.

Blanda noga i ett karl, for 6ver blandningen i ett rent
karl och blanda ytterligare. Dosering skall alltid géras
pa vag med tillrdcklig noggrannhet.

Verktyg kan tillverkas antingen genom direktgjutning i
negativ form, eller genom bearbetning av gjutna block.
Bearbetade ytor kan poleras.

NM Gjutharts 179 har en mycket lag reaktivitet vilket
innebdr att varmeutvecklingen under hardnings-
forloppet kan hallas pa en lag niva.

Den langsamma hardningen innebar ocksa att den luft
som blandas in hinner ut innan gelningen.

Slappmedel

Vi rekommenderar filmbildande sldppmedel som t.ex.
Marbocote 220.

Vaxbaserade slappmedel rekommenderas normalt
inte. FOr detta maste prover goras forst.
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Hardning

NM Gjutharts 179/NM Hirdare 179 B héardar ut vid
rumstemperatur. Uthdrdningen kan paskyndas genom
efterhdrdning vid foérhdjd temperatur tex. 4 - 5
timmar vid 80°C efter héardning i 24 timmar vid
rumstemperatur.

NM Gjutharts 179/NM Héardare 2962 skall
varmehdrdas. Harda forst i 20 — 24 timmar vid
rumstemperatur. Darefter kan avformning ske.
Temperaturen skall rampas upp till 120°C. Lat
verktyget sta i ca 45 minuter vid 120°C.

NM Gjutharts 179/NM Héardare 650 B kan hardas vid
rumstemperatur och far da en Tg pa 55°C efter sju
dygn. For att Oka vdrmebestdndigheten kravs en
efterhdrdning. For en Tg pa optimala 85°C, skall
temperaturen rampas upp till 60°C. Lat verktyget std i
16 timmar vid 60°C.

Det ar viktigt att temperaturen rampas upp langsamt
till sluthardningstemperaturen. Normala héjningar ar
mellan 0,1 — 0,3°C per minut. Ofta ar det en
kombination av verktygets tjocklek och konstruktionen
som avgor hastigheten. Den optimala hardningscykeln

maste faststallas for varje enskilt fall.

NM Gjutharts 179 kan ligga en langre tid vid
rumstemperatur och sedan efterhardas enligt 6nskad
cykel.

NM Gjutharts 179 kan anvandas i kombination med
vara hardare:

NM Hardare 179 B, rumshardande.

NM Hardare 650 B, rums- och virmehardande.

NM Hardare 2962, virmehardande.

Efterarbete

Det viktigt att vidarebehandling som laminering,
spackling etc. sker nar ytan fortfarande ar tejpklibbig.
En torr yta maste slipas for att sakerstilla
vidhaftningen till nasta skikt.

Valet av produkter vid efterarbete maste goras sa de
passar den dnskade varmetaligheten.
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Tekniska data

Bas NM Gjutharts 179
Hardare NM Héardare 179 B
NM Héardare 650 B
NM Hardare 2962

System NM Hardare 179 B
Blandningsforhallande

Bas — Hardare 100 — 13 viktdelar
Densitet: 1700 kg/m?3
Potlife 100 g 20°C: ca 5timmar
HDT: 45°C
Utdragningskraft 25 mm

M6 skruv: 110 MPa
Vridmoment 22 mm

M12 skruv: 55 Nm
Tryckhdllfasthet: 97 MPa
Béjhdllfasthet: 66 MPa
E-modul: 6,7 GPa
Satsstorlek: 5,65 kg

System NM Hardare 650 B
Blandningsforhallande

Bas — Hardare 100 — 12,5 viktdelar
Densitet: 1700 kg/m?3

Potlife 100 g 20°C: ca 3 timmar

Te, 7d RT: 55°C

Te, 16t 60°C: 85°C
Tryckhdllfasthet: 97 MPa
Béjhdllfasthet: 66 MPa

E-modul: 6.7 GPa
Satsstorlek: 5,625 kg
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System NM Hardare 2962
Blandningsforhallande

Bas — Hardare 100 — 10 viktdelar
Densitet: 1732 kg/m?
Potlife 100 g 20°C: ca 3 timmar

Ts: 120°C
Tryckhdllfasthet: 130 MPa
Béjhdllfasthet: 80 MPa

E-modul: 7,5 GPa
Satsstorlek: 5,5 kg

Verktyg rengérs i Aceton

Bdjhdllfasthet och E-modul mdtt enligt ISO 178.
Draghdllfasthet och brottdjning mdtt enligt ISO 527.
Te métt med DSC 20K/min.

Allmant
Denna produkts tekniska data &r framtagna efter
erfarenheter i falt och pa laboratorium.

Vi forbehaller oss ratten att andra saval produkter som
data. Aktuellt datablad finns att tillgd pa var hemsida
eller hos oss. Vi kan inte ta ansvar fér anvandning
inom omraden som vi inte kdnner till. Anvdndaren
skall ~ sjdlv  utvardera  produkterna  for  sitt
anvandningsomrade och vi garanterar endast
materialegenskaperna. Onskas referensobjekt s& kan
vi ldmna detta separat for varje produkt.
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