L

EPOXI

NM HARTS - HARDAR
For Byggnation, Industri, Off-Sh

SYSTEM Batar, Golv, Injektering och Lim

alog

aga 2001. 110:e tu

NILS MALMGR

VALNASGATAN 6. BOX 2039, 442 02 YTTERBY,



7 Valkomimen till Hils Malmgren A58 84 System - Mebscape ) -I!I II
Fiz Edt View Go Communicstor Help

FrEYyryrecy 1%
| o Bockmake b Gow[emendmangences =

| Prerentation - Deapstyrer - Frige Lok - Wat-Piatten - M D Jbepai - Dpecddatabasen - Indusiniepasi - Dpschemi - b Woid Wids - Kontada oss - Onglish - Sfart
&
~ Véalkommen till

i Nils Malmgren AB

i w

Sik pa sajfen

Mz Malwegren A8 Egger sedan 1907 i Yiterby wlanfor Kungalv.,
Fi har et bretd sortiment av epaxi for de flesia tilldmpringar.
Sansmt uppdsiend Hittar Dy tite den byformation Du séker pd vdra sdor,
SRR ar Du alivid valkommen agt kontakta oss via telafon, brav eller digitalt.

= i ol

i Rl B gien A

o (== Lis mer om dan Fantastiska Neb-Plattan = N YERT I - .

JAL

Valkommen till var hemsida!
http://www.nilsmalmgren.se/

Vid arbete med epoxiprodukter galler Arbetarskydd-
styrelsensforfattningssamling AFS 1996:4, Hardpl aster
Med andring 2000:28

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



EPOXI HARTS - HARDARE

For Byggnation, Industri, Off-Shore, Batar, Golv
Injektering och Limning
&\M E I}ld A

Z
&
Ep1TY

4

SOV

1053
EN 45012

SS-EN ISO 9003

Medlem i

Plast- och Kemibranscherna
Byggplastavdelningen

Vart foretag ar anslutet till REPA

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



Innehallsférteckning

Valkommen

Allmant om NM'’s tekniska data
Produktoversikt

Limning

Laminering

Filament Winding

Gelcoat

Gjuthartser

Verktygstillverkning

Forslag till varmebestandig form
Valet av fiber i kompositen gors...
Rekommendationer for den som
arbetar med epoxiharts och hardare
Anteckningar

o N o Ol

14
21
24
30
39
40
44

46
48

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN 1SO 9003
Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



Baste |asare

Nils Malmgren AB startades 1967 och ar en av landets aldsta producenter av epoxi-
produkter. Kvalitet har alltid varit vart motto. Redan 1990 I1SO certifierades Nils Malmgren AB
(certifikat nr 12) som forsta tillverkare av produkter baserade pa epoxiharts med tillhérande
hardarsystem.

Denna katalog innehaller vara industriprodukter och omfattar produkter fér laminering, gelcoat,
filament winding, verktygstillverkning, limning och gjutning. Utdver vad som star i industri-
katalogen kan vart laboratorium utveckla speciella produkter designade for er egen produktion.
Vararesurser star till vara kunder forfogande for utveckling av speciella produkter.

Man kan med fortroende vanda sig till oss.

Ytterby 2‘%1-03-16
Sl
Y

Nils Malghgren
Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



NM Produktlista - Industri

Limning Sd Gelcoat
NM LIM250 ... [10] NM Gelcoat 095 C .......coovvreeeieririeieenereeie e [25]
NM Lim275/Hérdare45 ........c.cooeoeenvecccneninienen, [11] NM GElCOat 095V .....coeviirieiiirieeererieie et [26]
NM LIM386 ... [12] NM GElCOBE 230.......coceiereeieeririeieereeeee e [27]
NMLIM893 ... [13] NM GEICOBL 275.......coceiiereeeiire e [28]
NM GElCOBL 429 ... [29]
Laminering
NM Laminering094 ........cooveieneneeieenenesenenens [16] Gjuthartser
NM Laminering 160 ..........ccooerereneienienienenenennens [17] NM Gjutharts094 ..........ccoe et [31]
NM Laminering 275 A ..o [18] NM GJUEhartS179 .......ccooeiiiierere e [32]
NM Laminering 380 A .......ooiieieeeeeereeenereeias [19] NM GjUthartS 179V .....ccooeiieeeeereeerereas [33]
NM Laminering436 .........ccooererereeienienenenesennens [20] NM Gjutharts347 /H 175 ... [34]
NM Gjutharts347/H 348 ... [35]
Filament Winding NM El Epoxi 960/ 980 ........cerireererereneinieiereeennens [36]
NM MES00/H179B ... [22] NM Formplast 313 .......ccoveiiirreeereree e [37]
NM Laminering 3070/ H 2962 .........c.coceoeenirernene. [23] NM FIX 132 ..o [38]
Verktygstillverkning
NM E-Binder 3070 .......ccovueerinerieeenerieeeneseeiene [42]
NMMEDBSS ...t [43]

Allmant om NM’s tekniska data

Respektive produkts tekniska data ar baserade pa nedanstdende

e Blandningsforhdlande&r angiveti viktdear.

e Angivnadata&r ca-varden och uppnaddaefter for varje produkt lamplig konditioneringstid och

temperatur.

e \iskositeten méatsvid 25°C, évrigavarden vid 20°C om g annat anges.

Betraffandelagringstid sagdler att normalt lagrade produkter skall varaforbrukadeinom 1 &.
Epoxihartser kan &ven vid normal temperatur kristalliseraoch maste dauppvarmastill cirka

50°C fore anvandandet.

Epoxiprodukter som utsattsfor UV-ljusgulnar mer eler mindre. Fargforandringar kan darfor uppsta

Vi forbehdller ossrétten att andrasava produkter som data.

Vi kanintetaansvar for anvandning inom omraden somvi g kanner till. Anvandaren skall §év
utvarderaprodukternafor sitt anvandningsomréde och vi garanterar endast materia egenskaperna.
Onskas referensobjekt sdkan vi |amnadettaseparat for varje produkt.

Utdver dei databladen angivnaprodukternatillverkar vi for Er de eventuellaspecial produkter som kan

kommai fréga.

Hor av Er till osssahjalper vi mer an garnatill att |6sa Era problem.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN 1SO 9003
Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



Produktoversikt

Produkt Hardare Blandning ] Densitet Visko sitet Potlife HDT Anvéndings-
@ 25°C omrade
viktdelar kg/m? mPa-s Minuter °C
2 Porfri gelcoat med hog
NM Gelcoat 095 C NM Hardare 101 100-15 2186 Tixotrop 15 50 slitstyrka och g friktion
" Varmebesténdig gelcoat
NM Gelcoat 095 V NM Hardare 430B |  100-11 2190 Tixotrop 15 | 100150 oo ntaof
NM Gelcoat 230 NM Hardare 233 100-26 1290 Tixotrop 15 50 |Laminatytsiikipa prmar.
s Laminatytskikt p& formar.
NM Gelcoat 275 NM Hardare 2000 | 100-160 1451 Tixotrop 45 45 | e
s Verktyg och formar.
NM Gelcoat 429 NM Héardare 430 B 100-35 1158 Tixotrop 15 100-150 Véamebestandig
NM Laminering 094 | NM Hardare 093C |  100-37 1100 500 100 45 Lot e AN
NM Laminering 160 | NM Hardare 2962 100-25 1131 400 60 110 |ohmeseniat
NM Laminering 275 A | NM Hardare 2758 |  100-55 1098 800 40 60  |Laminering, imning
NM Laminering 380 A | NM Hardare 380B | 100-35 1100 390 160 83 |t
NM Laminering 436 NM Hardare 437 100-3 1203 1500 1440 9193 |Prepreg onsite
NM Laminering 3070 | NM Hardare 2062 |  100-27 1107 2500 120 | 125 [oarereiod
NM Lim 250 NM Hardare 140 100-100 1100 12000 60 48 ot med e
NM Lim 275 NM Hardare 45 100-50 1000 2000 45 50 |Légvisksstalroundim
NM Lim 386 NM Hardare 385 100-78.4 1260 Tixotrop 60 48  |Fylande alroundlim
NM Lim 893 - 1K 1120 70000 135  |flexbettvamehardande
NM E-Binder 3070 NM Hardare 430 B |  100-38 1118 Tixotrop 15 | 200-150 [ o e e
. s B akfylining V &rmebesténd-
NM E-Binder 3070 NM Héardare 456 100-32 1091 1100 90 100-150 ;7 formar och werkiyg
NM EI Epoxi 960 NM Hardare 980 70-30 1088 250 60 50 |ldring oy cleonic
. s Maskinbearbetningsbart
NM Fix 132 NM Hardare 179B |  100-25 1042 1000 40 = gitnars ta e fomer
NM Formplast 313 NM Hérdare 314 100-16 1100 2000 3% - |Gt aunans for
NM Gjutharts 094 NM Hardare 093C |  100-37 1100 500 100 45 |BirdemedelBrsand:
NM Gjttharts 347 NM Hardare 175 100-88.6 1052 600 50 S Pttt
NM Gjutharts 347 NM Hardare 348 100132 | 1026 1000 40 S st ikl
NM Gjutharts 179 NM Hardare 1798 | 100-13 1700 300 I i
Varmehardande, metalifyit
NM Gjutharts 179 V NM Hardare 2962 100-10 1732 180 120 | giutharts for model-
tilliverkning
" Alroundharts fr form,
NM ME 585 NM Hardare 586 100-44 1114 650 50 45 | iuning och laminerig
NM ME 500 NM Hardare 179B |  100-35 1096 500 300 75 | Fllamentuinding. Mit|ang

patlife.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN I1SO 9003
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Limning

Med limforstasett material som applicerat mellan tvaandramateria forméar dessaatt sittaihop. Limmet bil-
dar dltsdenfog som genom sininre sammanhaIning (kohesion) och sinvidhéftning (adhesion) far desam-
manfogade materiden att bildaen enhet.

Det har funnitsmangateorier om hur et lim fungerar d v svad vidhé&ftning egentligen &. I dag anseslim-
formagan varaen fysikalisk mekanism, namligen adsorbtion (g att forvaxlamed absorbtion som betyder
uppsugning). Adsorbtion innebér att molekyler drastill varandraav sikalladevan der Waals krafter.
Dessakrafter & som storst nér avstandet mellan molekylernaér i storleksordningen 3- 4 Angstrom (en
Angstrom[A] & likamed en tiomiljondelsmillimeter). Nar avstndet okar till dver 5 A & krafteni princip
obefintlig. | praktiken betyder dettaatt om det vore majligt att pressatvaytor samman satétt att avstandet
blev under 5 A, sdskulleenfog uppsta. Saddtaytor finnsemellertid inte, En vétskaddremot kan formasig
till underlaget och kommatillrackligt ndra. Kan vétskan sedan dverforasi fast form utan krympning saupp-
stér enlimfog. Enforutséttning for att vatskan (limmet) skall kommatillrackligt ndraér att den har enytspan-
ning som & lagre an underlagets.

Y tspdnningen for epoxilimmer ligger | storleksordningen 35-45mN / m. Material som har 18gre ytspanning

an epoxi & mycket svarlimmade. Exempel pasadanamaterial & Teflon med ytspanningen 18.5mN/moch
polyeten som ligger pA32 mN / m. Tradaremot med ytspanning omkring 200 mN / m och metaller somlig-

ger mellan 200 och 2000 mMN / m &r 1&ttlimmade.

Om limmetsytspanning ligger parétt sidad v slagrean underlagets siger man att limmet har formagaatt véta
paunderlaget. Dennavétférmagahar &ven med limmetskonsistensatt géra.

For att kunnavajarétt limtill ett forband, &r det viktigt att gbraen kravanalys.
Exempel pakravfaktorer &

Vilkakrafter kommer att paverkafogen

Inom vilkatemperaturomraden skall fogen fungera
Ar materiaen som skall fogas samman sugande
Behover materiden forbehandlasforelimning
Véter limmet materidet tillréckligt

Ar fogen sdan att den skall utfyllas
Vilkahérdningsforhdlanden réder

Skall limmet blandasmanuellt eller med maskin

b I I T . .

Enlimfogsformagaatt dverforakrafter, beror pahur krafternaskall dverforas. | princip finnsdet fyragrund-
fal, ndmligen dragkrafter, skjuvkrafter, flakning och klyvning.

F F4--al) F

Skjuvning Klyvning Dragning
Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



Epoxilimmer har en mycket hog draghdlIfasthet och klarar darfor drag och skjuvkrafter bra.

M otstandskraften for flakning och klyvning & déremot mindrebra. Det & alltsaviktigt att fogar utformassa
att dei minstamajligautstrackning utsdttsfor flakning och klyvning. Varmehdrdade epoxilimav
enkomponentstyp har generdl |t béttre flakmotstand an rumstemperaturhérdade.

Fogensarbetstemperatur & viktig att kdnnatill. Allalimmer har temperaturbegransningar. Oftaangesi
limspecifikationenlimmetsHDT (Heat Deflection Temperature). Vid HDT tappar limmet snabbt hdllIfasthet.
Rumstemperaturhérdad epoxi har HDT mellan + 40° och + 70°C. | undantagsfall négot hogre.

Varmehérdade limmer kan klaratemperaturer upp mot + 250°C.
Vidarebor man kannatill skillnader i |angdutvidgningskoefficient mellan limmet och delimmadeytorna. Ar

skillnaden stor méstelimmet kunnataupp den skjuvspanning som uppkommer vid temperaturvariationer.
Om materialen som skall limmas & sugande, d v skan absorberaen vétska, maste hansyn tastill dettavid

vd avlim.

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55



Datablad NM Lim 250

NM Lim 250 & ett epoxibaserat sk. dlroundlim utan
|6sningsmedd.

NM Lim 250 har mycket god vidhéftningttill deflesta
materia, dventeak.

Y tor som skall limmas méaste varaabsolut renafran
olja, damm, kemikalier etc. Hoplimmadedetajer be-

hover endast fixeras, ndgon press&r inte nddvandig.

Vidlimning av traeller andrasugande materia maste
man forst méttaytornamed lim (eventuel It kan man
tills&ttaNM Filler 51 somlimfyllning). Risken & an-

narsstor for att limmet i fogen forsvinner ini dehop-

fogadeytorna. Ett snabbt it att méttat.ex. traér att
paforalim pabadaytornasom skall fogas samman.

Dérefter varmslimmet paytornamed varmluftspistol

eller hartork. Limmetsviskositet sunker dakraftigt
och paskyndar méttnaden. Mer lim paforsoch ytorna
[&ggssamman.

NM Lim 250 &r vattenfast och missfargar g.

Anvandningsomrade:

e Limningav demest skiftandematerial, sisomtrg,
metall, pordin, glas, sten, betong etc.

Tekniskadata

Bas.

NM Lim 250
Hérdare:

NM Hérdare 140

Blandningsforhallande:

M est flexibel: Harts-Hardare 100-100 viktdel ar
Hardast: Harts-Hardare 100-55 viktdelar

Densitet:

Viskositet:
Vidhaftningshallfasthet
jarnplat mot jarnplat:
Potlife 100g 20°C:
Draghallfasthet:
Bojhallfasthet:
E-modul:

HDT:

Lagsta hardningstemp:
Kul6r:

Satsstorlek:

Verktyg rengorsi aceton.

1100 kg/m?
12 Pass

22 N/mm?
60min

60 MPa

90 MPa

2GPa

48°C

+4°C
Transparent
1.0+1.0=2.0kg

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN 1SO 9003
Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55
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Datablad NM Lim 275 / Hardare 45

Genomatt anvandaNM Laminering 275tillsammans
med NM Hérdare 45 fasNM Lim 275/ H45, vilket
& ett16sningsmede Sfritt [ 3gviskdst epoxilim.

Limmet & av universaltyp, men har utvecklats speci-
ellt for limning av tra. God flexibilitet och 1&g
vattenabsorbtion gor limmet val agnat till bat-
tillverkning. Limmet kan efter hardning ge en nagot
klibbig yta, och skall darfér inte anvandas som lack.
NM Lim 275/H45 kantixotroperasmed NM Tix 150
eller NM Filler 51. Limmet kan &ven blandas med
mikroballonger, trépulver, metall pulver etc. for speci-
dlagndamd.

Vidall limning & limytornasrenhet av storsta bety-
delse. Undvik t.ex. att ta med bara hander pa en
nydlipadyta

Viktigt att tankapavid limning av trg, & att trasuger
till sglim. Méttning av tréet kan forenklasgenom at
vamade pdimmadeytornamed varmluft. Dérigenom
sanksviskositeten palimmet och méttningen gér for-
tare. Kompletteramed meralim. Undvik hogt press-
tryck.

Tekniskadata
Bas.
NM Lim 275
Hérdare:
NM Hardare 45
Blandningsforhallande
Harts-Hardare 100-50 viktdelar

Dengitet: 1000 kg/m?
\iskositet: ca2Pas
Potlife 100g 20°C: 45min
Draghallfasthet: 38 MPa
Tryckhallfasthet: 105 MPa
Vattenabsor btion: 0.2%
Kulor: Transparant -
svagt gulaktig
HDT: 50°C
Lagsta
hérdningstemperatur: +10°C
Satsstorlek: paforfragan

\erktyg rengorsi aceton

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Lim 386

NM Lim 386/NM Hérdare 385 &r ett tvakomponent
|6sningsmedd dritt epoxilim.

Blandningsforhdllandet mellan hartsoch hardare & 1-
1volymdear, vilket underl étar automati sk dosering
och blandning.

NM Lim 386/NM Hérdare 385 hérdar vid rumstem-
peratur men genom att hojatemperaturen kan hard-
tidenforkortas.

NM Lim 386/NM Hérdare 385 &r tixotropt och rin-
ner intei skikttjocklek 5mmvid 90°C.

Anvandningsomrade:

. Fyllandelimfor polyesterlaminat.

o Universdltfyllandelim

Tekniskadata

Bas.

NM Lim 386
Hérdare:

NM Hérdare 385

Blandningsforhallande:
Bas-Hardare 1-1volymdelar

Bas-Hérdare 100-78.4 viktdelar

Densitet:

Potlife 100g 20°C:
Min. hardtid 20°C:
Min. hardtid 90°C:
Skjuvhallfasthet
DIN 53283:
Tryckhallfasthet:
Brottdjning:

HDT:

Kulor:

Satsstorlek:

Verktyg rengorsi aceton.

1260 kg/m?3

60 minvid20°C
24tim

60min

26 MPa

71 MPa

3%

48°C

Hartsbla
Hérdaregul
Blandninggron
50+4.0=9.0kg

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Lim 893

NM Lim 893 &r ett flexibiliserat vérmehardande
enkomponentlim med htgahd Ifasthetsvarde. NM Lim
893 har en mycket god ytvétningsformagavilket ga-
ranterar engod vidhaftningtill deflestamateria.

Hardningsreaktionen aktiverasvid ca150°C vilket
darfor & denlagsahardningstemperaturen. Hardnings-
temperaturer 6ver 180°C bér undvikas.

Ytor som skall limmasskall varavé rengjordafran
olja, fett, damm etc. Allafororeningar har en negativ
inverkan pavidhéftningen. Vissametaller fordrar spe-
cidl forbehandling.

Rad héaromkanfasav NilsMamgrenAB.

Foljandetabd | visar hdrdtiden vid olikatemperaturer.

Temperatur °C: 150 180
Héardtid (minuter): 30 10

Tiden gdller dalimmet i fogen uppnétt den rédande
temperaturen.

Tekniskadata

Typbeteckning:
NM Lim 893
Densitet: 1120 kg/me
Miskositet: 40-100 Pa-s
Sjuvhallfasthet(DIN 53283): ca25 N/mm?

(30min 150°C)
Linjara varmeutvidgnings-
koefficienten: 60-10-6m/m-°C
Maximal drifttemperatur:  120°C
Lagerstabilitet +4°C: 6 manader
Kul6r: opak gravit
Forpackning: 4 x 0.250 kg
Forvaring: Max +4°C

Verktyg rengorsi aceton

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Laminering

Komposit

Med kompositer menaskonstgjort sammansattamaterial, dér det ingdende materialen tillsammans bil dar ett
kongtruktionsmaterial.

Den enklaste kompositen & laminatet. Ett laminat bestér av fibrer impregnerade med en matris. Laminatets
egenskaper bestdms bland annat av deingaende materia ens egenskaper. Fibrernautgor armering och matri-
sen & bindemedlet som hdller armeringen paplats.

For att fiber och matrisskall samverka, sdatt palagdalaster till fullo kantasuppi armeringen, & det nGdvan-
digt att vidh&ftningen (fiber - matris) & perfekt.

For det forstaskall matrisen hasdg 1&g ytspanning att den kan vétafibern, fibern skall dessutom varabe-
handlad fér den matrisden skall samverkamed.

Glasfiber forsesmed en ytbehandling, en skallad sizing. Om matrisen & epoxi, sdskall sizningen varaav-
passad for epoxi. En felaktig sizing kan ge dramati skt forsamrad hdllfasthet. K ol fiber avsedd for epoxi &
somrege Overdragen med ett tunt skikt av epoxiharts.

Aramid och polyesterfibrer har ingen sizing. Generellt & det viktigt att fiber lagrastorrt och paett sddant sétt
att deintefororenas.

Mangdenfibrer i en komposit & enviktig faktor for egenskaperna. For glasfiber anges oftafiberhaten som
viktprocent av kompositensvikt. Medan kol-, aramid- och polyesterfiberhaten angesi volymprocent.
Glasfiberhalten & | &tt att métagenom att helt enkelt vagaen bit komposit, brannabort matrisen och véga
glaset som of orstort blir kvar. Halten organiskafibrer kaninte bestémmas genom branning, men kan berak-
nasom man kanner ingdende materia data.

v = =Py
f (pk - pm)
Dar
V. =Fibervolymfraktion
p, = Kompositensdensitet
p,,= Denhérdade matrisensdensitet
p, = Fibernsdensitet

Viktfraktionen kan sen berdknas
V. xp
W — f f
(Vixp) (Vo xpy)
Dar W, ar fiberviktfraktionen.

Omviktfraktionen & kand kan volymfraktionen beraknas

V _ fopm
 (Wxp ) +(W _xp)

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55
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Matrisen bor havissafundamental aegenskaper for att kompositen skall bli det konstruktionsmaterial som
var tankt.

Forutom formagan att vataoch héftatill fibrerna, sskall det ocksafinnas godamekani skaegenskaper. Det
ar t.ex. viktigt att matrisen har en brottdjning som medger en deformering somminst & likastor som den an-
vandafiberns. Samtidigt bor matrisen haen hdg styvhet, dvs. en hdg E-modul.

Matrisen skall intevarasprod, dvs. bristatvart vid uppnétt varde for drag eller bojhdllfasthet. Envissplastisk
deformation & Onskvéard. Epoxiplast kan somregel, rétt formulerad, ges de egenskaper som dnskas. Man
skiljer mellan rumstemperaturhérdande och varmehardande system.

Badatypernakan geshtgamekaniskahdlfastheter, men skillnaden ligger framst i varmebestandigheten.
Tg(GlassTrangtion Temperature) eller HDT (Heat Deflection Temperature) for rumstemperaturhérdade
system ndr som hdgst upp till 60-70°C. Vissavarmehardade system kan klaraupp till 250°C.

Kompositmaterial kan tillverkas pa flera olika satt.

Handuppl dggning&r en vanlig metod sominnebér att matri sen applicerasfor hand pafibern. Verktyg & nor-
malt roller éler pensel. Handuppl agdalaminat har som regd ett Gverskott av matrisen och blir séllan helt por-
fria. Med hjd p av vakuum kan Gverskottet av matris samt [uftbl sor avlagsnas. Padettasitt Okas hallfasthe-
ten.

Vakuumledare

Absorbtionsduk Laminat
Vakuumanslutning Peel ply

Plastbag

Tatning

TR TR o= s W TR \ N

Vakuuminjicering. Metoden innebér att matriseninjicerasi deni formen upplagdafibern. Formenkan besta
antingenav tvadelar eller endel dér innerdelen utgorsav plastfolie. Metoden & va &gnad for serieproduk-
tion. Arbetsmiljoméssigt &r det ocksaen brametod eftersom man slipper kontakt med matrisen.

Prepreg & forimpregneradefibrer. Oftast kOps prepreg fardig, menimpregneringen kan &ven gorasi sam-
band medtillverkning av kompositen. Fordelenligger till stor del i att forhallandet mellan matrisoch fiber &
kontrollerad. Prepreg skall altid varmehérdas. Hallbarheten & begransad eftersom matrisen har enviss
reaktivitet &veni rumstemperatur. Forvaring i frysrum & en vanlig rekommendation.

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55
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Datablad NM Laminering 094

NM Laminering 094 & ett | &gviskost epoxi-system
for tillverkning av laminat med glas-, kol- ler
aramidfiber.

| oaccelererad form & potlife och Oppentid mycket
|ang, vilket betyder att mycket storaytor kan
laminerasi en arbetsgang.

NM Laminering 094 har en 1&g ytspanning vilket
garanterar vidhaftning till sva fibrer som
kérnmaterid.

NM Laminering 094 kan accel ererasmed NM Ac-
celerator 254. Hur reaktiviteten paverkasframgar
av diagrammet nedan. Potlife och exotermvérme
paverkaskraftigt med 6kande mangd accelerator.
Vid mycket tjockalaminat bor accelerator g tillsét-
tas.

Potlife med olika halt av

NM Accelerator 254

Métvarden gdler 100 gram med begynnel sstemperatur
20°C.

% Accelerator Potlife

254 (Minuter)
0 100
0.5 65
1.0 50
15 40
2.0 35
25 31
3.0 28
4.0 26
5.0 19
6.0 17
7.0 16
8.0 15
9.0 14
10.0 13

Tekniskadata
Bas.
NM Laminering 094
Hérdare:
NM Héardare 093 C
Accelerator :
NM Accelerator 254
Blandningsforhallande:
Bas-Hérdare 100-37 viktdelar

Densitet: 1100 kg/n?
Viskositet 25°C: 500 mPa:s
Potlife 100g 20°C: setabdl
Bojhallfasthet, 1S0 178: 92 MPa
E-modul [bgj], IS0 178: 3GPa
Tryckhallfasthet: 100 MPa
Draghallfasthet 0 % Acceler: 52 MPa
Draghallfasthet 6 % Acceler: 55 MPa
Brottdjning, 0% Acceler.: 2.1%
HDT, 0% Acceler.: 45°C

Satsstorlek: 8.0+3.0=11.0kg

\Verktyg rengorsi aceton.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Laminering 160

NM Laminering 160 &r avsett att anvandas dar krav
pahog gulningsbestandighet foreligger.

Laminering kan skevid rumstemperatur.

Uthérdningvid

+175°C ér fullsténdig efter ca4 minuter.
+150°C & fullstandig efter ca10 minuter.
+130°C & fullsténdig efter ca15 minuter.

Anvandningsomrade:

Tillverkning av laminat dér krav pahog gulnings-
besténdighet foreligger.

NM Hérdare 2962
Blandningsforhallande:
Bas-Hardare 100-25 viktdelar

Densitet:
Viskositet 25°C:
Potlife 100g 20°C:
Draghallfasthet:
Brottdjning:

HDT:

Kulor:

Satsstorlek:

\erktyg rengérsi aceton.

Tekniskadata
Bas.
NM Laminering 160
Hardare:

1131 kg/n?
400 mPa-s
caltim

52 MPa
2%
callo°C

Transparent
20+05=25kg

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN I1SO 9003
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Datablad NM Laminering 275A

NM Laminering 275A ar ett lagviskost,
rumstemperaturhérdande epoxibindemedd , avsett till
laminering med glasfiber, kolfiber, polyester och
aramidfiber for tillverkning av formar och verktyg.
NM Laminering 275A har lang potlife och I&g
exotermvérme. Kan accelererasmed NM Accelera
tor 254 upp till 10 %.

NM Laminering 275A kantixotroperasmed NM Fil-
ler 51 f6r anvandning som lim. Vidh&ftningen & mycket
godtill deflestameaterid.

Potlifefor NM Laminering 275A / NM Hérdare 275B
med olikahalt NM Accelerator 254.

Métvéarden gdller 100 gram Laminering 275A / NM
Hérdare 275B med begynnel setemperatur 20°C med
entillsatsav en procentuel | accel eratormangd. T.ex
100 gram + 1 gram. Setabellen nedan.

% Accelerator Potlife

254 (Minuter)
0 40
1,0 33
2,0 28
3,0 25
40 22
5,0 20
6,0 19
7,0 18
8,0 17
9,0 16
10,0 15

Tekniskadata
Bas:
NM Laminering 275A
Héardare:

NM Hérdare 2758
Blandningsforhallande:
Bas-Héardare 100-55 viktdelar

Bas-Héardare 100 - 63.25 volymdelar

Densitet 20°C:

Viskositet 25°C:

Potlife 100g 20°C:
Potlife 100g

+ 10% Acc 254:

Se &ven sarskild tabell.
Tryckhallfasthet 1SO R604:
Draghallfasthet 130 527:
E-modul [drag] 1SO 527:
Brottojning 1O 527:
Bojhallfasthet 1S0 178:
E-modul [bdj] 1S0 178:
HDT 1SO 75Af:
Vattenabs. 1SO 6224h:
Kulr:

Satsstorlekar:

\erktyg rengérsi aceton.

1098 kg/m?®
Ca800 mPas
40 minuter

15 minuter

Ca90 MPa

56 MPa

2.35GPa

3.5%

95 MPa

3 GPa

60°C

0.15%

Transparent
0.5+0.275=0.775kg
0.9+0.5=1.4kg
5.0+2.75=7.75kg

Anvandningsomrade:

Limningavtra

Produktion av epoxilaminat

Reparation av skador i laminat

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Laminering 380 A

NM Laminering 380 A &r ett mycket |agviskost,
| 6sningsmedel Sfritt epoxihartsavsett for glasfiber, kol-
fiber ocharamid.

NM Laminering 380 A skal gdavid rumstemperatur
eller négot forhojd rumstemperatur. Uthérdning sker
vid 60°C, 24 timmar.

Denlégaviskositeten gér NM Laminering 380 A lamp-
ligfor injecering.

Tekniskadata

Bas.

NM Laminering 380 A
Hardare:

NM Hérdare 380 B
Blandningsforhallande:

Bas-Héardare 100-35 viktdelar

Bas-Héardare 100 - 41.68 volymdelar

Densitet 20°C:

Densitet 380 A, 20°C:
Densitet 380 B, 20°C:
Miskositet 25°C:
Mskositet 380 A, 25°C:
Mskositet 380 B, 25°C:
Potlife 100g 20°C:
Potlife 100g 20°C

+ 0.5% Acc 254:
Potlife 100g 20°C

+ 2.0% Acc 254:
Draghallfasthet | SO 527:
Bojhallfasthet SO 178:
E-modul [bgj] 1S0 178:
Brottdjning 1S0 527:
Interlaminar draghallfasthet
2 x kolfiber:

2 x glasfiber:

HDTISO 75,

Kul6r:

Satsstorlek:

Verktyg rengorsi aceton.

1100 kg/n?
1155 kg/m?
970 kg/m?
390 mPa-s
1000 mPa-s
75 mPa-s
160 minuter

105 minuter

56 minuter
73 MPa
115 MPa
3.7 GPa
10%

> 20 MPa
> 20 MPa
83°C
Trangparent
paforfragan

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Laminering 436

NM Laminering 436 & ett |6sningsmedel sfritt epoxi-
harts, specidllt framtaget for att kunnaforimpregnera
vavar paplats (Pre-preg onsite).

Den langatppentiden for impregneradevavar gor det
mojligt att [dgga upp storabyggen och sedan hérda
alt paengang.

NM Laminering 436 har som fordel att det kan hér-
dasvid relativt 1ag temperatur (50°C) utan risk for
dragningar och ddlig vidhaftning mellanlagren.

Hérdarsystemet som anvandstill NM Laminering 436
kanintege upphov till nagon form av karbonatisering,
varfor ytornaalltid garanterar full &ervidh&ftning.

Att systemet kan hérdas vid sdpass | &g temperatur
medfor |agakostnader for framstélning och hardning.

For att underlétta korrekt blandning har hardaren
infargatsbla Nar basoch héardare &r tillrackligt blan-
dade skall lamineringsepoxin haen homogen svag bl &
gronfarg.

Typiska hardningstider vid
olika temperaturer.

50°C......... T2timmar
55°C......... 43 timmar
60°C......... 24timmar
65°C......... 18timmar

Hardning inom dessatemperaturer och tider ger en
HDT paca100°C. Hardning vid htgre temperatur
ochléngretid, kommer att ge hdgrevarden.

Tekniskadata

Bas.

NM Laminering 436
Hérdare

NM Hérdare 437

Blandningsforhallande:
Bas-Héardare 100-3 viktdelar

Densitet:

Viskositet:

Potlife 100g, 20°C:
Oppentid tunt laminat:

Min hardningstemper atur:
Max hardningstemperatur:

HDT (ASTM 648-82):

1203 kg/m?®
1.5Pas
24timmar
>3 dygn
50°C
180°C
91-93°C

Draghallfasthet (DIN 553455). 84 MPa

Brottdjning:
Vattenabsor ption:
Kulor:
Satsstorlek:

Verktyg rengérsi aceton.

10%

ca0.6 %
Svagt blagron
paforfragan

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Filament Winding

Filament Winding & en metod att med precision appliceraforimpregnerad fiber paenroterandeform
(mandrd).

Deepoxisystem som anvands kannetecknasav |ang potlife och 1ag viskositet. Systemen varmehardasaltid.

Nytt vattenledningsror till Ludvika kraftstation.
Tillverkat i NM Lamineringsepoxi

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
Box 2039, S-442 02 YTTERBY Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55
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Datablad NM ME 500 / H179B

NM ME500/H179B & ett |lamineringssystem base-
rat pal sningsmede sfri epoxi och difatisk amin.

Lamineringssystemet har mycket 1ang potlife och
Oppentid, och & sarskilt lampad for filament winding.

Vétformagan & mycket godtill deflestafibertyper.
NM ME500/H179B skall vérmehardas. Maximala

egenskaper uppnas efter hardning vid minst +55°Ci
24timmar.

Tekniskadata

Bas:

NM ME 500

Hérdare:

NM Héardare 179B
Blandningsforhallande:

Bas-Hardare 100-35 viktdelar

Densitet:

Viskositet 25°C:

Potlife 100 g, 20°C:
Oppen tid i tunna skikt:

Draghallfasthet;8h,80°C:

Brottdjning; 8h,80°C:
Bojhallfasthet; 8h,80°C:
E-modul; bdj; 8h,80°C:
HDT:

Kul6r:

Satsstorlek:

\Verktyg rengorsi aceton.

1096 kg/m?
0.5Pas
cabtimmar
cal0tim (20°C)
74 MPa(1S0527)
5.5% (1S0527)
110MPa (1s0178)
3.4GPa(1s0178)
75°C(1s075,)

Transparant
Paforfragan

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY

Certifikat nr 12 SS-EN 1SO 9003
Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55

22




Datablad NM Laminering 3070

NM Laminering 3070/H2962 & avsett att anvandas
déar krav padhog varmebestandighet foreligger.

Laminat med NM Laminering 3070/H2962 skall gela
vid +40°C vilket tar ca2 tim och dérefter varmehardas
vid+150°C.

Uthérdning vid +150°C &r fullsténdig efter ca30 mi-
nuter.

Anvandningsomrade:

e Tillverkning av laminat dar krav pa hdg
varmebestandighet foreligger.

Tekniskadata
Bas.
NM Laminering 3070
Héardare:

NM Hérdare 2962
Blandningsforhallande:
Bas-Hardare 100-27 viktdelar

Densitet: 1107 kg/me
\iskositet 25°C: ca 2500 mPa:s
Potlife 100g 20°C: ca2tim
Draghallfasthet: 55 MPa
E-modul: 2.4 GPa
HDT: 125°C
Kulor: Trangparent
Satsstorlekar:
Bas 5.0kg, 200.0 kg
Hérdare: 0.5kg, 5.0kg, 180.0 kg

Verktyg rengérsi aceton.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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GELCOAT

Med gel coat menasett ytskikt. Det stéllsnastan altid négon form av krav till ytskiktsegenskaper. Sadana
egenskaper kant.ex. varavarmebestandighet, kemikaliebestandighet, |jusbestandighet, ditstyrka, 1&g friktion,
glans, porfrihet. Det & med andraord viktigt att valjarétt produkt.

Vart att tankapa ér att det oftast & nodvandigt att fortsittaarbetet pAgel coaten (laminera, gjuta) nar
gelcoaten & tej pklibbig. Har hardningsforloppet géit for |angt kan vidh&ftningen bli ddlig.

Tank ocksapaatt en gelcoat som skall varmehéardas &r mycket sprod efter hardning i rumstemperatur. Oftast
& det [ampligt att forh&rdai +50°C fore avformning och duthérdning.

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
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Datablad NM Gelcoat 095C

NM Gelcoat 095 C & ett metal | pulverfyl It epoxiharts
med |8g friktionskoefficient.

NM Gelcoat 095 C & i férstahand avsedd som ytharts
i formar dar storakrav stéllstill dlitstyrkaoch por-
frihet.

Anvandningsomrade:

o Ythartsi formar dér storakrav stdlstill ditstyrka
och porfrihet.

Tekniskadata
Bas:
NM Gelcoat 095 C
Hardare:

NM Hérdare 101
Blandningsforhallande
Bas-Héardare 100-15 viktdelar

Densitet: 2186 kg/m?®

\iskositet: Tixotrop

Potlife 100g 20°C: 15min

Tryckhallfasthet: 65 MPa

HDT: 50°C

FOrpackningsstor | ek: 5kg Gelocat 095C
3 kgHéardare101
oBS
Hérdarmangden &
for 20kg NM
Gelcoat 095C

Verktyg rengérsi aceton.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Gelcoat 095V

NM Gelcoat 095V & ett metall pulverfyllt epoxiharts
med 1&g friktionskoefficient.

NM Gelcoat 095V & i forstahand avsedd som ytharts
i formar dér storakrav stéllestill ditstyrkaoch por-
frinet.

NM Gelcoat 095 V skall varmehérdas. Hardning i
enbart rumstemperatur ger ett mycket prott material.
Det & rekomendabelt att, efter rumstemperatur-
hérdningi 12-24 timmar, forhardavid 50°C med mo-
dellenkvar. Dettaunderl&ttar avformningen.

Suthérdningenskal skei ugnmed temperaturrampning
upptill duttemperatur.

Normal rampning &r 0.1-0.3°C/min. Mycket stora
stycken kan behdvalangrerampningstid. Efter hard-
cyke sténgsugnenav ochfar svalnamed stycket .

Anvandningsomrade:

e Ythartsi formar dér storakrav stallstill vérme-
besténdighet, ditstyrkaoch porfrihet.

Tekniskadata
Bas:
NM Gelcoat 095 V
Hardare:

NM Héardare430B
Blandningsforhallande:
Bas-Héardare 100-11 viktdelar

Dengitet: 2190 kg/m?
Viskositet: Tixotrop
Potlife 100g 20°C: 15min
Oppen tid: ca2.5tim
HDT beroende pa
hérdningscykel: 100 - 150°C
Lagsta hérdningsgrad:
rampning till +80°C+6tim80°C
Hogsta hardningsgrad:
rampning till +130°C + 3tim 130°C
Tryckhallfasthet: 122 MPa
Bojhallfasthet: 80 MPa
E-modul: 5.6 GPa
Satsstorlek:
Bes 10.0kg
Hérdare: 0.8kg

Verktyg rengorsi aceton.

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Gelcoat 230

NM Gelcoat 230 ar ett 16sningsmedel sfritt
epoxisystem for laminatytskikt paformar.

NM Gelcoat 230 appliceras bast med pensel for att
elimineraluftbldsor. PAden d dppmedel shehandlade
ytan paéggs ca 0.2 kg/n. Blandainte mer &n vad
som kan férbrukas pa 10 minuter.

Né&r hdrdningenkommittill det stadiet att gel coatskiktet
& klibbigt utan att fastnapafingret vid berérning, p&
laggsytterligareett skikt paca0.2 kg/n?. Tiden mel-
lan skikten & starkt temperaturberoende.

Né& andrage coatskiktet hardat till sammaklibbighet
som det forsta, paborjas|amineringen genom att pa-
foralamineringssystemet.

Y tvaven applicerasoch ytterligare lamineringsepoxi
pafors. Lamineringen forstétter sedan vatt i vatt tills
dlaarmeringsvavar & paplats.

Anvandningsomrade:

e Laminatytskikt

Tekniskadata
Bas:
NM Gelcoat 230
Héardare:

NM Hardare 233
Blandningsforhallande:
Harts-Hardare 100-26 viktdelar

Dengitet: 1290 kg/m?
\iskositet: Tixotrop

Potlife 100g 20°C: 15min
Tryckhallfasthet: 72 MPa
Bojhallfasthet: 85 MPa

E-modul: 3.5GPa

HDT: 50°C
Sttningstid: ca2tim
Satsstorlek: 50+1.3=6.3kg

\erktyg rengorsi aceton

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Gelcoat 275

NM Gelcoat 275 &r en tixotroperad, pigmenterad,
|6sningsmedelsfri epoxigelcoat fér laminat. NM
Gelcoat 275 kan anvandas badefor formtillverkning
ochtill produkter. NM Gelcoat 275 appliceras med
pensel i tvaskikt. Lampligt ar att |aggaett skikt pa
morgonen och det andra skiktet pa eftermiddagen.
Lamineringen skall pdbtrjasdagen efter.

Blandningen & mycket viktig. Efter blandning, dacver
i enny burk och blandaytterligare. Dettafor att und-
vikaatt oblandat material fran botten av blandnings-
kérlet appliceras.

En epoxigel coat har dltid vissgulningstendens. Und-
vik darfor helt vit gel coat.

Anvandningsomrade:

e Laminaytskikt

Tekniskadata
Bas:
NM Gelcoat 275
Héardare:

NM Hérdare 2000 + kul r nr
Blandningsforhallande:

Bas-Hérdare 100-160 viktdelar

Densitet:

Viskositet:

Potlife 100g 20°C:
Tryckhallfasthet:
Draghallfasthet:
Bajhallfasthet:

HDT:

Léagsta héardningstemp:
Atgéng:

Satsstorlek:

Verktyg rengorsi aceton.

1451 kg/m?
Tixotrop

45min

73 MPa

25MPa

35MPa

45°C

+10°C

ca0.2kg/ m?/ skikt
1.950+3.0=4.95 kg

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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Datablad NM Gelcoat 429

NM Gelcoat 429 & en varmebesténdig epoxigel coat
for tillverkning av verktyg och formar.

NM Gelcoat 429 har en kort potlife. Det &r darfor
viktigt att inte blandafor storaméangder at gangen.
Applicering sker med pensdl.

NM Gelcoat 429 & | &t tixotrop, vilket innebér att [uft
som blandasin skall pressasur vid appliceringen. Ef-
terkommande system, som kopplingsskikt eller lami-
nat, skall paborjas nér gel coaten ar tejpklibbig. Den
ungefarligatiden & angiven som” dppentid’.

Blandningen med hérdaren & mycket viktig. Ett tips
ar att forst blandai ett karl, darefter skrapas bland-
ningen over i ett rent kérl och blandasytterligare.

NM Gelcoat 429 skall varmehardas. Hardningi en-
bart rumstemperatur ger ett mycket sprott material.
Det rekomendabelt att, efter rumstemperaturhardning
I 12-24timmar, forhérdavid 50°C med modelenkvar.
Dettaunderl&ttar avformningen.

Suthérdningen skal skei ugnmed temperaturrampning
upptill duttemperatur.

Normal rampning &r 0.1-0.3°C/min. Mycket stora
stycken kan behovaléngrerampningstid. Efter hard-
cykel sténgsugnen av och far svalnamed stycket i.

Anvandningsomrade:

Varmebesténdig epoxigel coat for tillverkning
av vertyg och formar.

Tekniskadata
Bas
NM Gelcoat 429
Hardare:

NM Hérdare 430 B
Blandningsforhallande:

Bas-Hardare 100-35 viktdelar

Densitet:
Miskositet:
Potlife 100g 20°C:
Oppenttid:
HDT beroende pa
Hardningscykel:
Lagsta hérdningsgrad:
rampningtill
Hogsta hardningsgrad:
rampning till
Tryckhallfasthet:
Bojhallfasthet:
E-modul:
Satsstorlek:
Bes
Hérdare

Verktyg rengérsi aceton.

1158 kg/m?
L &tt tixotrop
15min
ca2.5tim

100 - 150°C
+80°C+6tim80°C
+130°C+ 3tim 130°C
110MPa

108 MPa

4 GPa

1.0kg
0.8kg

Nils Malmgren AB
Box 2039, S-442 02 YTTERBY
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GJUTHARTSER

Epoxi kan anvandasfor tillverkning av detajer och model ler genom gjutning i form. Systemen kanvaraan-
tingentransparantaeller fyllda. Generellt géller att ju torre detalj som skall gjutas, desto lagremaste
reaktiviteten vara. Dettaberor paatt den varme som utvecklasvid reaktionen mellan epoxihartset och hérda-
ren kan bli mycket htg ochi vérstafall ledatill sprickbildning.

Detaljer som skall hahdg temperaturbesténdighet gjutsi system avseddafor efterhardningi hdg temperatur.
Forhardning sker forst i rumstemperatur. Dérefter hojstemperaturen langsamt (rampning) uppttill hardnings-
temperaturen. Rampningstiden bestéms av detdjensstorlek.

Vissaepoxigjuthartser kan anvandastill avgjutning ochtillverkning av mindreformear.

Nils Malmgren AB Certifikat nr 12 SS-EN ISO 9003
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Datablad NM Gjutharts 094

NM Gjutharts 094 utgor tillsammansmed NM Hérd-
are 093 C ett | agviskost epoxibindmedel for tillverk-
ning av sandformar ochlaminat.

Systemet kan accel ererasmed upp till 10%0 NM Ac-
celerator 254.

Hur reaktiviteten paverkasframgar av diagrammet.
Potlife och exotermvarme paverkas kraftigt med
Okande mangd accel erator.

Vid mycket soragjutvolymer dler tjockalaminat bor
accelerator g tillsdttas.

Potlife med olika halt av

NM Accelerator 254
Métvérden gdler 100 gram med begynnel sstemperatur
20°C.

% Accelerator Poatlife

254 (Minuter)
0 100
0.5 65
1.0 50
15 40
2.0 35
25 31
3.0 28
4.0 26
5.0 19
6.0 17
7.0 16
8.0 15
9.0 14
10.0 13

Tekniskadata
Bas:
NM Gjutharts094
Hérdare:
NM Héardare 093 C
Accelerator:
NM Accelerator 254
Blandningsforhallande

Bas-Hardare 100-37 viktdelar
Bas-Hérdare 100-44 volymdelar

Densitet Harts 20°C: 1159 kg/m?®
Densitet Hardare 20°C: 965 kg/m?
Densitet Accelerator 20°C: 1146 kg/m?®
\iskositet Bas 25°C: 3500 mPa-s
\iskositet Hardare 25°C: 22 mPas
\iskositet Accelerator 25°C: 65 mPa-s
\iskositet Blandning 25°C: 500 mPa:s
Potlife 100g 20°C: Setabell
Draghallfasthet 0 % Acceler: 52 MPa
Draghallfasthet 6 % Acceler: 55 MPa

Satsstorlek: 13.0+4.8=17.8 kg

\ertyg rengorsi aceton.
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Datablad NM Gjutharts 179

NM Gjutharts 179 & ett metd | pul verfyllt epoxiharts,
avsett for tillverkning av pressverktyg.

Verktyg kantillverkasantingen genom direktgjutning i
negetiv form, dler genom bearbetning av gjutnablock.
Bearbetade ytor kan poleras.

NM Gjutharts 179 har en mycket | &g reaktivitet vilket
innebdr att varmeutvecklingen under hardnings-
forloppet kan hallaspaen 1&g niva Den lahgsamma
hérdningen innebar ocksaatt den luft som blandasin
hinner utinnan gelningen.

Nackdel en med 18g reaktivitet, & 1ang hardningstid
framtill optimal aegenskaper.

Uthardningen kan dock paskyndas genom efter-
hérdning vid forhgjd temperatur t.ex. 4 - 5timvid
80°C efter hardningi 24 timmar vid rumstemperatur.

Anvandningsomrade:

o Verktyg- ochformtillverkning

Tekniskadata
Bas.
NM Gjutharts 179
Hérdare:

NM Héardare 179 B
Blandningsforhallande:
Bas-Hardare 100-13 viktdelar

Densitet: 1700kg/m3
Potlife 100g 20°C: cabtim
HDT: 45° C
Utdragningskraft 25 mm

M6 skruv: 110 MPa
Vridmoment 22 mm

M12 skruv: 55Nm
Tryckhéllfasthet: 97 MPa
Bojhallfasthet: 66 MPa
E-modul: 6.7 GPa
Satsstorlek: 5.0 + 0.650 = 5.65 kg

Vertyg rengorsi aceton

Nils Malmgren AB
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32

Certifikat nr 12 SS-EN 1SO 9003
Tel: 0303-936 10 Fax: 0303-928 55




Datablad NM Gjutharts 179 V

NM Gjutharts 179 &r ett varmebestandigt metall-
pulverfyllt epoxiharts, avsett for tillverkning av press-
verktyg.

Verktyg kantillverkasantingen genomdirektgjutningi
negetiv form, eller genom bearbetning av gjutnablock.
Bearbetade ytor kan poleras.

NM Gjutharts 179 har en mycket |18g resktivitet vilket
innebér att varmeutvecklingen under hardnings-
forloppet kan hdllaspaenlag niva
Denlangsammahérdningeninnebér ocksaatt den luft
som blandasin hinner utinnan gelningen.

Hardningsprocedur

L&t héardai 24 timmar vid rumstemperatur, varefter
avformning kan ske. Efterhérdasedan i ugn. Tempe-
raturen skall saktahdjas (rampas) upptill 120°C. Lat
vertyget stai cad5 minuter vid 120°C. Rampningstiden
ar beroende av vertygets storlek. Ett vertyg paca2
kg kan séttastill en rampning om ca0.3°C/ minut.

Anvandningsomrade:

o Verktyg ochformtillverkning.

Tekniskadata
Bas.
NM Gjutharts 179
Héardare

NM Hérdare 2962
Blandningsforhallande:
Bas-Hérdare 100-10 viktdelar

Densitet:

Potlife 100 g, 20°C:
Tryckhallfasthet:
Bajhallfasthet:
E-modul:

HDT:

Satsstorlek:

Verktyg rengérsi aceton.

1732 kg/m3
ca3timmar

130 MPa

80 MPa

7.5GPa
cal20°C
50+0.5=55 kg
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Datablad NM Gjutharts 347 / Hardare 175

NM Gjutharts 347 &r ett |6sningsmedel sfritt el astiskt
epoxisystem fOr ingjutning av komponenter som ut-
séttsfor stor temperaturvaxling.

Anvandningsomrade:

. L agviskost eastiskt ingjutningsharts.

Tekniskadata
Bas:
NM Gjutharts 347
Hérdare:

NM Hérdare 175
Blandningsforhallande:

Bas-Hardare 100-100volymdear

100-88.6 viktdelar
Densitet: 1052 kg/n?
Viskositet 25°C: 600 mPa:s
Har dhet: ca80shore A
Potlife 100g 20°C: 50min
Kulor: Trangparent
Satsstorlek: 3.0+2.7=5.7kg

Verktyg rengérsi aceton.
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Datablad NM Gjutharts 347 / Hardare 348

NM Gjutharts 347 & ett | 6sningsmedel sfritt el astiskt Tekniskadata
epoxisystem for ingjutning av komponenter somut-  [Bas:
sttsfor stor temperaturvaxling. NM Gjutharts 347
Héardare:
) _ . NM Hérdare 348
Anvandningsomrade: Blandningsforhallande:

Bas-Héardare 100-132 viktdelar
. Eladtiskt ingjutningsharts.

Dengitet: 1026 kg/m?

\Viskositet 25°C: 1000 mPa:s

Potlife 100g 20°C: 40min

Hardhet 20°C: ca80shore A

Kulor: Trangparent

Hardningstid: 24timmari 23°C
5timmari 50°C

Satsstorlek: 2.270+3.0=5.27 kg

\erktyg rengérsi aceton.
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Datablad NM EI Epoxi 960

NM El Epoxi 960/980 &r ett tvakomponent |agviskos,
ofyllt systlem avsett for ingjutning ochimpregnering av
elektronikkomponenter.

NM El Epoxi 960/980 &r infargad (morkbl ).

L uftavgangen & mycket god men for ingjutning av
spolar t.ex. transformatorer kan vakuum varantd-
vandigt.

Vidblandning av hel satsNM El Epoxi 960/980 hal-
leshérdaren (lillaflaskan) i hartset, kapsylen séttaspa
ochflaskan skakasi ett par minuter. Mindre portioner
skall vagas paentillrackligt noggrannvag. Vid gjut-
ning av volymer 6ver 150 ml, &r det lampligt att |ta
hérdningen skevid reducerad temperatur. Dettafor
att undvika krympspanningar orsakade av for hog
exotermvarme.

Minsta hardningstid vid rumstemperatur ar 24
timmar.Hardning i forhojd temperatur t.ex. 40°Cre-
ducerar tidentill 8timmar.

OBS! Vidblandning av hel satskan varmeutveckling
av kvarvarande méngd sméltapl astflaskan.

Anvandningsomrade:
¢ |ngjutning av eektronikkomponenter.

¢ |Impregnering av lindade spolar.

Tekniskadata
Bas:
NM EI Epoxi 960
Hérdare:

NM Hérdare 980
Blandningsforhallande:
Bas-Héardare 70-30 viktdelar

Bas-Hérdare 100-51 volymdelar
Hardhet: 80 ShoreD
Densitet: 1088 kg/n?
Viskositet: 250 mPa:s
Potlife 100g 20°C: 60min
Tryckhallfasthet: 120 MPa
E-modul, tryck: 3.7GPa
Draghallfasthet: 50 N/mrr?
Langdutvidgnings-
koofficient: 60-1%0'6c:m/cm-grad
\olymresistivitet: 10 Q-cm
Dielektricitetkonstant 50 Hz 4
HDT: 50°C
Satsstorlek: 0.525 +0.225 =
0.750kg

Verktyg rengérsi aceton.
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Datablad NM Formplast 313

NM Formplast 313 & ett tvakomponent flexibel gjut-
massafor tillverkning av gjutformar.

NM Formplast 313 anvandssom alternativ till silli-
congjutmassor.

Héardningstiden & ca 12 timmar vid rumstemperatur.
NM Formplast 313 har en |ag exotermvarmeoch kan
gjutasi storrevolymer utan problem.

Tekniskadata
Bas.
NM Formplast 313
Héardare

NM Hérdare 314
Blandningsforhallande:
Bas-Hérdare 100-16 viktdelar

Densitet: 1100 kg/n?®
\iskositet 25°C: ca2Pas

Potlife 100 g, 20°C: 35 minuter

Kulor: Gulaktig

Lagsta hardningstemp.: +10°C

Satsstorlek: 10.0+1.6=11.6kg

Verktyg rengérsi aceton.

Nils Malmgren AB
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Datablad NM Fix 132

NM Fix 132 &r ett 10sningsmedelsfritt elastiskt
measkinbearbetningsbart gjutharts.

NM Fix 132 gjutsnormalt som skivor med upptill 50

mm tjocklek. Hardningstiden i rumstemperatur & 7
dygn. Hardning vid 30° C halverar tiden.

NM Fix 132 & rodorange fluorecerande.

NM Fix 132 levererasddsi flytandeform, delsi block
med dimensionerna500 x 1000 x 50 mm

Tekniskadata
Bas.
NM Fix 132
Hardare:
NM Hérdare 179 B
Blandningsforhallande:
Bas-Hardare 100-25 viktdelar
Bas-Hérdare 100-30 volymdelar

Densitet: 1042 kg/m3
\iskositet 25°C: 1Pas

Potlife 100 g, 20°C: ca40 minuter
Tryckhallfasthet: 63 MPa
Draghdllfasthet: 45 MPa
Bojhallfasthet: 58 MPa

E-modul: 2.4 GPa

Hardhet: 75 ShoreD

Kulor: Rodorange
Satsstorlek: 12.0+3.0=15.0kg

\erktyg rengérsi aceton.
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Verktygstillverkning

Med verktyg menasi dettasammanhang formverktyg for tillverkning av detaljer. Sddantillverkning kanvara
platpressning, polyuretangjutning, RTM (Resin Transfer Molding), vakuumformning, formsprutning etc.
Dentradionellametoden att tillverkaverktyg &r att byggamed gelcoat, kopplingsskikt och bakfyllning.

En annan metod & direktgjutning. Va et av epoxi bestamsav kraven paverktyget. Oftastallsdet krav pa
varmebestandighet och daér det nddvandigt att efterhardaverktyget i forhdjd temperatur. Det & mycket
viktigt att hardningsprocessen gors under kontrolleradeformer. Hardugnen maste varautrustad med styr-
el ektronik som majliggor enlangsam temperaturckning. Denlangsammahérdningen minimerar riskenfor in-

byggdaspanningar.

BakfylIningen utgdrssom regel av en hogfylld massaav epoxi och auminiumpulver eller epoxi och sand.
Bakfyllningen kallasi dessafall for sampmassa. Bakfyllningen maste packas nogafor att geverktyget homo-
genitet och styrka. Oftadr det nodvandigt att armeraverktyget for att 6kahallfastheten. Den bastametoden
& att anvandayttrearmering, dvs. verktyget far samverkamed en yttreramav auminium.
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Forslag till varmebestandig form med
NM Gelcoat 095 V

Gelcoat:

NM Gelcoat 095V med NM Hérdare430 B

Blandningsforhdlande: 100 - 11 viktdelar

Potlifer 15 - 20 minuter

Oppentid: cal.5- 2timmar (tejpklibbig)
Atgéng; ca2x 2500 g/m?

Kopplingsskikt:

NM E-Binder 3070 med NM Hérdare 430 B och entillsatsav aluminiumpulver A100.

Blandningsforhdlande: 100 - 38 - 200 viktdelar
Potlife 15- 20 minuter
Oppentid: cal.5-2timmar (tejpklibbig)
Atgéng: ca 2100 g/m?

Bakfyllning:

NM E-Binder 3070 med NM Hérdare 456 och enftillsatsav en blandning av tvaolikaa uminiumpulver.

Blandningsforhdlande: 100-32viktdelar

Potlife ca 90 minuter

Oppentid: ca90 minuter

Recept: 70viktddar AluminiumpulverA20
30viktdear Aluminiumpulver A100

24 viktdelar blandning E-Binder 3070/ hérdare 456

Hardning:

Foreavformning skall formen forhardasvid 50°Ci 4 - 12 timmar beroende paformensstorlek. Efterhé@rdas
déarefter i ugn genom temperaturrampning 0,1-0,3 grader per minut upp till 130 grader. Temperaturen hdlls
vid 130 grader i 3timmar. Dérefter avsvalning i avstangd ugn.
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Forslag till varmebestandig form med
NM Gelcoat 429

Gelcoat:

NM Gelcoat 429 med NM Hardare430B

Blandningsforhdlande: 100- 35viktdelar

Potlife 15- 20 minuter

Oppentid: cal.5-2timmar (tejpklibbig)
Atgéng: ca600 g/m?

Kopplingsskikt:

NM E-Binder 3070 med NM Héardare 430 B och entillsatsav a uminiumpulver A100.

Blandningsforhdllande: 100 - 38 - 200 viktdelar
Potlife 15- 20 minuter
Oppentid: cal.5—2timmar (tejpklibbig)
Atgéng; ca2100 g/m?

Bakfyllning:

NM E-Binder 3070 med NM Hérdare 456 och entillsats av en blandning av tvaolikaal uminiumpul ver.

Blandningsforhdlande: 100 - 32 viktdelar

Potlife ca90 minuter

Oppentid: ca90 minuter

Recept: 70viktdear Aluminiumpulver A20
30viktdear Aluminiumpulver A100

24 viktdelar blandning E-Binder 3070/ hérdare 456

Hardning:

Fore avformning skall formen forhardasvid 50°Ci 4 - 12 timmar beroende paformens storlek. Efterhdrdas
darefter i ugn genom temperaturrampning 0,1-0,3 grader per minut upp till 130 grader. Temperaturen hdlls
vid 130 grader i 3timmar. Dérefter avsvalningi avstangd ugn.
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Datablad NM E-Binder 3070

NM E-Binder 3070 &r ett | agviskost epoxihartsfor i
forsahandtillverkning av varmebestandigavertyg och
formar.

NM E-Binder 3070 anvandestillsammans med NM
Hérdare430B till kopplingsskikt ochtillsammansmed
NM Hérdare 456 till bakfyllning.

For sasmmanséttning, se NM Fordag till varmebe-
standig form.

Generd It for vérmebestandigaepoxiprodukter &r att
deméstevarmehérdas. Utan varmehardning & epoxin
mycket sprod. Det & ofta en fordel att forhardai
+50°C med modelleni, innan avformning. Hardning
skall gorasefter tidigast ett dygni rumstemperatur.
For att undvika spanningar vid hérdningen skall
temperaturhojningen ske mycket langsamt, sk.
rampning. Allatyper av ugnar kan forsesmed styr-
elektronik som skoter detta.

Normal rampning &r 0.1-0.3°C/min. Mycket stora
stycken kan behdvalangrerampningstid. Efter hard-
cyke stdngsugnen av och far svalnamed stycket i.

Anvandningsomrade:
e Kopplingsskikt

e Bafyllning

NM Héardare 430 B
NM Hérdare 456

Bas-Hardare430B:
Bas-Hardare 456:

Densitet:
\iskositet 25°C:
Potlife 100g 20°C:
Tryckhallfasthet:
Bojhallfasthet:
E-modul:

Densitet:
\iskositet 25°C:
Potlife 100g 20°C:
Tryckhallfasthet:
Bojhallfasthet:
E-modul:

HDT beroende pa
har dningscykel:
Lagsta hardningsgrad:
rampning till
Hogsta hardningsgrad:
rampning till
Satsstorlekar:
Bes
Hérdare 430B:
Hérdare 456:

Blandningsforhallande:

\erktyg rengérsi aceton.

Tekniskadata
Bas.
NM E-Binder 3070
Hérdare

100-38 viktddar
100-32viktdelar

Datamed NM Héardare430B

1118kg/m?
|&tt tixotrop
15 minuter
115MPa
83 MPa
3.2GPa

Datamed NM Hardare 456

1091 kg/m?®
1.1 Pas

90 minuter
116 MPa
110 MPa
2.7 GPa

100 - 150°C
+80°C + 6tim 80°C
+130°C + 3tim 130°C
20.0kg, 200.0kg

0.8kg
0.8kg, 5.0kg
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Datablad NM ME 585

NM ME 585 &r ett lagviskost rumstemperatur-
hérdande epoxibindemedel med allroundegenskaper,
t.ex. fér modell och formtillverkning.

NM ME 585 kan anvandastill sdval laminering som
limning. Kanfyllasmedt.ex. duminiumedler sasnd fér

bakfyllning.

NM ME 585 har en utpraglad miljoprofil ochinnehd-
ler ingaicke reaktivamiljofarligasubstanser.

NM ME 585 har en relativt 1ang potlife och 1agt
exotermvarme. Kan accelererasmed NM Accelera-
tor 254 upp till 10 %.

NM ME 585 kan tixotroperasmed NM Filler 51 for
anvandning somlim. Vidh&ftningen & mycket godtill
deflestamaterid.

Potlifefor NM ME 585/ NM Héardare 586 med olika
halt NM Accelerator 254.Méatvéarden gdler 100 gram
ME 585 / NM Hardare 586 med begynnelse-
temperatur 20°C med en tillsats av en procentuel|
acceleratormangd. T.ex 100 gram + 1 gram.

% Accelerator Potlife

254 (Minuter)
0 50
1.0 44
2.0 37
3.0 33
4.0 28
5.0 24
6.0 21
7.0 18
8.0 16
9.0 14
10.0 12

Tekniskadata

Bas:

NM ME 585

Hardare:

NM Hérdare 586
Blandningsforhallande

Bas-Hardare 100-44 viktdelar

100-51.2 volymdelar

Densitet 20°C: 1114 kg/n?
\iskositet 25°C: 650 mPa:s
Potlife 100g 20°C: 50 minuter
Potlife 100g
+ 10% Acc 254 12 minuter
Se dven tabell nedan.
Tryckhallfasthet ISO R604: 105 MPa
Draghdllfasthet ISO527:  45MPa
Bojhallfasthet 1S0 178: 106 MPa
E-modul [bgj] 1S0 178: 3.1GPa
HDTISO 75, 45°C
Kulor: Transparent
Satsstorlekar:

Bes 25.0kg, 200.0kg

Hérdare: 5.0kg, 180.0 kg

\erktyg rengorsi aceton.

Anvandningsomrade:

e Produktionav epoxilaminat
e Reparationav skadori lami
e Bakfyllning

° Lirm'ng

nat
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Valet av fiber | kompositen gors efter de
onskade egenskaperna.

Gladfiber & kanskeden vanligagtefiberni kompositsammanhang. Denrenafibern har en draghdIfasthet pa
ca3400 MPa(E-glas), menglasér i rediteten en mycket hogviskosvétskaoch har entojbarhet paca4,5
%. Dettainnebér att glasetselasticitetsmodul (E-modul) vid drag blir relativt | 3g. Ett riktvarde pAE-modulen
& ca75 GPa. Glashar ocksden relativt hog densitet, ca2,6 g/cms.

Aramidfiber har en ndgot |agre draghdlIfasthet an glas, mentéjningen & mindrevarfor E-modulen for ett
laminat med dennafiber blir hogrean for glas. Tjningen ligger paca2,5% och E-modulenvid drag paca
115 GPa. Aramidfiber har en béttre bdjlighet ant ex. glas. Laminat med aramidfiber kdnnetecknasav en
mycket hog slaghdlIfasthet. Fibern & svar att skéraoch klippa. Densiteten & ca 1,45 g/cm.

Kolfiber har blivit mycket popularti laminat pAgrund av den mycket hdgastyvhet som kan uppnas.
Kolfibernstojning ligger mellan 0,6 och 2,1 %, och dettasammantaget med en draghdlIfasthet paca4000
MPa, ger en E-modul i storleksordningen 400 GPa. Kolfiber &r elektriskt ledande vilket kan varaen nackdel
i vissaapplikationer. Densiteten & cal,77 g/cms.

Fiber Draghallfasthet E-modul Densitet
(MPa) (GPa) (g/cm3)

E-glas 3450 73 2.60
R-glas 4400 86 2.55
Standard Kolfiber 3400 235 Lt
High Strain Kolfiber 4900 230 1.80
Inter_medlate Modulus 4100 295 1.77
Kolfiber

. . 1.77
High Modulus Kolfiber 4410 377
UItrg High Modulus 3920 540 1.93
Kolfiber

. . 1.45
High Modulus Aramid 3150 115

Devéarden som angivitsfor olikafibrer géller for en endarenfiber. Fiberknippeni ett laminat ger andravér-
den beroende pat ex matrisensvidhéftning, pardlelliteten hosfibrerna, uftinnes utning mm.
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Dragstyrka och tojning pa olika fibrer

Dragstyrka (MPa) o
5000 - High Strain Kolfiber
/High Modulus Kolfiber -glas
/
1 /Intermediate Modulus Kolfiber
4000 Ultra high Modulus Kolfiber E-glas
Standard kolfiber
3000 - High Modulus Aramid
2000 +
1000
I I | | l— T6jning (%)
1 2 3 4 5

Fibrers langdutvidgningskoefficient 10°°C*

Langs fibern Tvars fibern
E-glas 54 54
R-glas 1.6 16
Kolfiber -0.6--1.6 7-10
Aramid -4.3 41

Glasfiber &r ett isotropt material med sammaegenskaper i alariktningar. Kol- och aramidfibrer har en negativ
|&ngdutvidgningskoefficient i [8ngdriktningen.
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Rekommendationer for den som hand-
skas med epoxihartser och hardare.

Det finnsi dag ca2 miljoner kemiskaforeningar. Mangaav dem anvander vi dagligen utan att betraktadem
somkemikdier, t.ex. tval, sat, parfym, sprit, tobak etc. etc. Dessaprodukter, som vi kontinuerligt anvande,
vdlar normaltingamen pavar hdsa. Anledningentill dettadr att vi under lang tid 1 &rt osshandskas med dem
paett riskfritt sétt.

Det & av storstavikt att vi 1ar ossforstahur dekemikalier vi anvander kan paverkavar kropp.
Epoxihartsernaoch desshérdare & komplicerade kemiskaféreningar somi vissafal kan geupphov till ska-
dor om de handhas paett fel aktigt sétt. Sedan 1950 tal et har epoxihartsernaanvantsinomindustri och ma-
leri, dettadr enrelativt |ang tid vilken gett ossviss erfarenhet om dessa plasters egenskaper. Derekommen-
dationer somvi lamnar héar nedan kani vissman gdlagenerd it for al hantering av epoxihartsoch hérdare. Vi
vill dock papekaatt rekommendationernagdller for produkter tillverkade av NilsMamgren AB. | defdl lo-

ka aarbetarskyddsforeskrifter forekommer skall dessadltid féljas.

Hygien pa arbetsplatsen.

Y tterstarenlighet paarbetsplatsen & av storstavikt. Ventilationen i arbets okalen skall varasagod som maj-
ligt. Anvand sarskildaverktygtill epoxiarbeten, hdll dem renaoch lanainte ut demtill andraégndesomé&r
syssel sattamed epoxiarbetet. Lt intetomdaburkar stautan lock utan sldng dem genast i darfor avsedd be-
hdllare. Eventudl It spillmateria torkasgenast uppinnan det spridsut. Tagintei dorrhandtag, kranar och lik-
nande med nedsmutsade arbetshandskar.

Arbetsklader.

Hander, handleder, ansikte och 6gon &r de mest utsattastallena. Dessadelar av kroppen maste skyddasfran
kontakt med epoximaterial.

Det finnsnaturligtvisen teoretisk mojlighet att skyddahel akroppen fran kontakt med allting genom att krypa
i tataplastklader, plasthandskar, huva, gummistévlar och sdvidare men risken & dastor att man skapar an-
dratyper av irritationer till exempel genom svettning och svarrorlighet. Valet av |ampligaarbetskl ader maste
darfor goras med omdome. For att skyddakroppen, ben och armar & overallen ett |ampligt plagg. Benoch
armar maste dock varatillrackligt 1anga, det vill sagarackaut till handleder och vrister. Overal av engangstyp
kan varabraunder kortastunder vid arbete som & mycket riskfyllt ur nedsmutsningssynpunki.

Handskar finnsi mangautforanden och kvaliteter, allaengangshandskar & av plast och kan sillan anvéandas
kontinuerligt under langretid. Det & praktiskt att anvandaen ren tunn bomullsvante under plasthandskar.
Vidrisk for stank till exempel vid blandning av [3gviskosamaterial skall ansiktsskydd eller skyddsglasigon
anvandas.

Under dipningsarbete av hardad epoxiplast skall kolfiltermask plusdammifilter klass P3 anvandas. Vid stor
omfattningi kombination med utsugning.

Som fotbekladnad & forutom stévlar och laderkangor med skaft &ven trétofflor anvandbara. Huvudsaken &
att klacken & sahog att overallen skyddar vrist och hdl utan att d&pai golvet.

Viktigt &r att nedsolade arbetsklader skall bytas genast, nedsmutsade och trasigahandskar kasseras. Anvéan-
desplasthandskar av flergangstyp skall dessatvéttas pautsidaninnan detagesav.
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Personlig hygien.

Den personligahygienen & en va dokumenterad faktor nér det géller kontinuerlig hantering av kemikalier.
Tvétahandernanogaféremaltid, toa ettbesok och rokning. Anvand tval och vatten eller handrengdring-
skram.

Losningsmedel far absolut inte anvandas for rengoring av hander.

Hall garnanaglarnakortklipptaoch rena. Anvand interingar eller armbandsklockaunder arbetet. Atinte och
rok intei arbetd okaen. Gaintein med arbetsklader i matsal.

Gnidinhandernaefter tvéttning med hudkram fér att forhindrauttorkning och sprickbildning.

Enfrisk och smidig hud minskar riskenfor irritationer.

Transport och lagring.

Epoxihartser och hérdare skall transporterasoch lagrasi ford utnaoriginaforpackningar for att undvikaforo-
rening av transportfordon och lagerutrymmen.

Hardare mérktamed den sdkalladefratsymbolen skall varaforpackade pasadant sétt att de uppfyller kra-
venfor transport av farligt gods.

Vidlagring bor materiden stéllaspaplastfolie, helst paden platsdar blandningen skall goras. Plastfolien for-
hindrar eventuel It spill att sugasupp i underlaget, till exempel betong. Skulle materia spillasut rekommende-
rassag- eller hyvel span, papper, putslappar och liknande av engangstyp for rengdring. K astabort det upp-
torkadei sopbehdllarefor epoxiavfal. Rengor skyfflar och dylikt omedelbart med | Gsningsmedd!.

Motatgarder vid olycksfall.

Vid sténk i 6gonen, skdlj i rinnandevatteni minst 15 minuter. PAarbetsplats som saknar rinnande vatten an-
vand 6gondusch som alltid skall medféras. Uppsok snarast 18kare, talaom att materia et kan varastarkt
akaliskt fran hardare, tamed varuinformation.

Hudskador tvattas med kallt vatten, |agg patorrt forband och uppsok | &kare.

Vidillamaende, gaut i frisk luft, forsvinner inte symptomen uppsok | 8kare.

Arbetarskyddstyrelsens foreskrifter om hardplaster (AFS 1996:4)
Med andring 2000:28

Denforstajuli 1997 tréddeArbetarskyddsstyrel senskungorel se med foreskrifter om héardplast i kraft. Denna
foreskrift géller allasom skall ledaeller utforaett arbete med hardplast.

Det foreskrivsbland annat att man skall hagenomggtt sarskild teoretisk och praktisk uthildning om risker

och skyddande atgarder.

Varuinformation

| enlighet med Kemikalieingpektionensforeskrifter om varuinformationsblad (K1FS 1998:8) skall densom
overlater en halsofarlig produkt for yrkesmassigt bruk, |lamnadeninformation om produktens egenskaper
frén risk och skyddssynpunkt som en arbetsgivare behdver for att kunnaordnahanteringen av produkten pa
ett fran hal sorisksynpunkt godtagbart sét.

Informationen skall lamnasi form av varuinformationsblad och till stél lasmottagaren senast nér produkten av-
lamnasfor att tasi bruk.

Varuinformationsbladet skall varaskrivet pasvenska.
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NM EPOXIHANDBOK

NM Produktkatalog Bygg 2001 innehaller varaprodukter [am-
padefor byggsektorn. Allt for att geratt sak parétt plats.

GA INTE PA VAD
SOM HELST

EL '*:'i'_'
- -

NM Bétepoxi ar en broschyr for batfolket, fylld med infor-
mation om lampligasteproduktvalet och beskrivningar hur
man gar tillvagavid repar ation och pabyggningar.

NM Epoxihandbok innehaller infor mation om epoxi som binde-
medel och hur det modifierasfor basta anvandning. Innehaller
mycket information runt om ar betet som ar braatt kannatill. An-
draupplagan.
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Gaintepavad som helst & en infor mationsbr oschyr om Nils
Malmgren AB’sunikagolvsystem. Med den i handen nar du
skall valjagolv slipper du gapavad som helst.
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vwww. nilsmalmgren.se

Sverige

NilsMalmgren AB
Vanasgatan 6

Box 2039

44202 YTTERBY

Td 0303-936 10

Fax 0303-928 55
e-mall:info@nilsmamgren.se
http:/AMwww.nilsmamgren.se

Epotex AB
Svarvarvégen 10
14250 SKOGAS
Td 08-609 00 50
Fax 08-609 09 20
e-mall: info@epotex.se
http://Amww.epotex.se

Danmark

Rockidan AS

Lundshjerg Industrive 31
6200 AABENRAA

Td 74613366

Fax 74 61 36 29

e-mail: rock@rockidan.dk
http://Amww.rockidan.dk

Norge

Mehren KjemiA/S
3400 LIER

Td 32855404
Fax 328554 09

Finland

Oy TremcoLtd Finland
Henry Fords Gata5 K

Box 388

00151 HEL SINGFORS
Td 09549945 00

Fax 09 549 945 55

e-mail: webmaster@tremco.fi
http:/Mmww.tremcofi



